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Automatisches Importieren und Konvertieren von 3D und 2D CAD-Daten

Grundlage der Prozessautomation
Mit ,Radimport 3D/2D* steht lhnen
ein einzigartiges Software-Tool
zur Verfligung, dass die Durch-
laufzeit lhrer Arbeitsvorbereitung
erheblich verklrzt, die Qualitat
weiter verbessert sowie maximale
Flexibilitat und Ubersichtlichkeit
im Produktionsprozess gewahr-
leistet. ,Radimport 3D/2D* bildet
die Grundlage fir die Automati-
sierung von Fertigungsaufgaben.

Verarbeitung von 2D CAD-Daten
Mit Radimport kdnnen Sie mehre-
re 2D-CAD-Dateien im DXF/DWG/
SYS - Format gleichzeitig einlesen
und anschlieBend die erganzen-
den Daten pro Bauteil eingeben
oder andern. Zudem besteht die
Mdoglichkeit, die Geometriedateien
auf Basis einer konfigurierbaren
Stlckliste (CSV) einzulesen, wo-
bei die ergdnzenden Angaben zum
Material, Blechstarke, Stlickzahl
und Auftragsnummer automatisch
Ubernommen werden. Zeichnun-
gen mit mehreren Abwicklungen
werden automatisch in einzelne
Bauteile gesplittet. Anhand von
Farbe, Linientyp oder Layer lassen
sich darlber hinaus gewtlnschte
Informationen aus der Geometrie-
datei filtern. Gleichzeitig wird die
Geometrie von Uberflissigen Infor-
mationen, wie z.B. Zeichnungsrah-
men und Hinweistexten befreit.

Die perfekte Abwicklung enthalt
dann zudem alle Biegelinien mit
Metadaten (Anzahl Kantvorgange,
Kanten nach oben nach unten,
Lange. Handling wie Schieben,
Drehen, Wenden etc.).

Automatische Verarbeitung
Radimport  stellt eine  sog.
+Watcher” -Funktion fiir das auto-
matische Starten des Importpro-
zesses zur Verfugung. Z.B. wenn
ein Kundenauftrag aus einem
ERP-System abfallt wird dieser so-
fort, nach vorgegebenen Arbeits-
schritten, verarbeitet. Der Import
basiert dabei meistens auf einer
Produktions- oder Fertigungsauf-
trags-Stuckliste (.CSV, XML) wel-
che vom ERP-System Ubergeben
wird.

Potenzielle Fehler, wie z.B. dop-
pelte Linien oder nicht geschlos-
sene Konturen werden beseitigt.
Eventuell vorhandener Attributtext
in der Zeichnung wird automatisch
erkannt und an der richtigen Stelle
bei den Bauteilattributen gespei-
chert. Zum Beispiel Materialdaten,
Blechstarke, Stlickzahl, Kunden-
name, Bezeichnungen usw.

Verarbeitung von 3D CAD-Daten
Import Schnittstellen sind fir SAT,
Parasolids, IGES, STEP, SolidWo-
rks, Inventor, SolidEdge, Catia V4/
V5/V6, CREO (Pro/Engineer) und
SiemensNX verfligbar. 3D-Daten
werden automatisch, auf Basis von
Biegetechnologie, abgewickelt.
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Optimierung des Produktionspro-
zesses

Zur Optimierung des Produktions-
prozesses kénnen tber Radimport
zusatzliche Informationen und er-
ganzende Bearbeitungsprozesse
automatisch zur Schneidgeometrie
hinzufligt werden. So kénnen bei-
spielsweise Angaben zum Kunden,
zum Auftrag oder zur anschlieRen-
den Bearbeitung erganzt werden.
Graviergeometrie (Z.B. Artikelnum-
mer, Bar-Code, QR-Code, Biegeli-
nien) kénnen auf dem Bauteil nach
eigenen Vorgaben automatisch
graviert werden. AuRBerdem kann
die Schneid-Technologie gleich-
zeitig fir mehrere Maschinen vor-
bereitet werden, sodass sich die
Bauteile flir mehrere Maschinen
schachteln lassen. Auf diese Wei-
se ist die groRtmadgliche Flexibilitat
in der Produktion, wenn z.B. ein
Auftrag von einer zur anderen Ma-
schine transferiert werden muss,
gegeben.

Optimale Ausgabe zur Weiterver-
arbeitung

Nach der Verarbeitung kénnen die-
Geometriedateien als Radan-Bau-
teil oder als optimierte CAD-Datei
gespeichert werden.

Die Stuckliste kann ebenfalls in
einem frei konfigurierbaren For-
mat gespeichert und bei Bedarf
mit ergdnzenden Angaben zum
Bauteil versehen werden. Z.B.
Bearbeitungszeit, Gewicht, Flache
usw. Die Stickliste dient dann als
Import-Datei fir ein ERP-System
oder fur Externe Lieferanten. Dort
kénnen dann in Folge alle notwen-
digen Informationen ausgewertet
werden. Darlber hinaus steht die
Stuckliste auch in Radan Order-
manager (MRP/MES = Manufactu-
ring Resource Planning + Machine
Execution System) fiir die weitere
Produktion zur Verfligung.

Grundlage fur Bauteil-Kalkulation
und Angebotserstellung

Radimport  richtet sofort ein
Schachtelprojekt ein und kann das
Schachteln automatisch in Gang
setzen. Als Ergebnis stehen der
Materialverbrauch, die Bearbei-
tungszeit und die Abkantanalyse
als Grundlage fur Angebote oder
Bestellvorgaben fur die Radan Kal-
kulationsmodule oder externe Kal-
kulationssysteme zur Verfugung.
D.h. die Angebotskalkulation kann
schnell, genau und effizient gestal-
tet werden.

Umfassende Kontrolle
Radimport 3D/2D verfolgt in einer

Log-Datei welche Schritte voll-
zogen wurden und wo eventuell
Fehler entstanden sein konnten.
Mithilfe der Log-Datei kénnen Sie
Uber einen Hyperlink die originale
CAD-Datei 6ffnen, um eventuelle
Probleme zu beheben.

Grundlage fur die Automatisierung
In ,Radimport 3D/2D“ kénnen ex-
terne Anwendungen bequem in
.NET starten oder Makros in Radan
aktiviert werden. Der Start ist zu
mehreren Zeitpunkten im Prozess
moglich, so dass man mit Radim-
port den Prozess vollstandig unter
Kontrolle hat. Es besteht auch die
Mdglichkeit, Radimport 3D/2D von
externen Anwendungen aus aufzu-
rufen. Beispielsweise kénnen, lber
eine fortschrittliche Interop-Funk-
tion, von einem ERP-System aus
in Radimport sofort die Schneidzeit
und der Materialverbrauch abfragt
werden, indem einfach 3D- oder
2D-CAD Daten und Produktkenn-
zahlen angeben werden. D.h. der
klassische Weg Uber die Arbeits-
vorbereitung entfallt damit. Auf
diese Weise kann Radimport als
wichtiges Bindeglied bei der Auto-
matisierung der gesamten internen
Arbeitsablaufe fungieren.
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Produktive Konstruktionszeich-
nung

Radraft ist ein hoch produktives
Werkzeug, das lhren Konstrukti-
onsanspriichen gerecht wird. Die
komplette Funktionalitat der Zeich-
nungswerkzeuge ist ebenfalls fur
alle anderen 2D Radan Gestal-
tungsaufgaben verfligbar. Egal ob
es eine Zeichnung, eine Blechkon-
tur in Radan 3D, ein Blechteil in
RadCAM Profile, RadCAM Punch
oder RadCAM Combi ist, Radrafts
Formbauwerkzeuge sind immer
voll verfugbar. Die Standard-Werk-
zeuge die in Radraft zur Verfiigung
stehen,

senken den Ubungsbedarf, verein-
fachen die Anwendung und bringen
héhere Produktivitat.

Intelligente Konturreparatur

Im Standardumfang von Rad-
raft sind die Schnittstellen DXF/
DWG sowie IGES enthalten. Bei
der Datenubermittlung zwischen
CAD-Systemen ist die Vollstandig-
keit und Unversehrtheit von Linien
und Bogen wichtig: Insbesondere,
wenn die Daten flr eine Zuliefer-
erkette genutzt werden. Radraft ist
hochpréazise und gibt Zeichnungen
in der hdéchsten Qualitat wieder.
Bedauerlicherweise trifft dies nicht
auf alle CAD-Systeme sowie Datei-
formate zu.

Das ist der Grund, warum Radraft
Uber anspruchsvolle, aber dennoch
einfach zu nutzende Reparaturme-
chanismen verfugt. Wenn Sie Da-
ten von anderen CAD/CAM Sys-
temen importieren, werden kleine
Geometriefehler automatisch re-
pariert. Automatisch werden kleine
Kontur-Offnungen  geschlossen,
Uberlappende oder duplizierte Bo-
gen und Linien werden getrimmt.
Wenn noétig, kénnen ungewollte
Texte und Bemaflungen entfernt
werden.

Ubersichtliche Benutzeroberfliche
Radrafts Ubersichtliche Benutzer-
oberflache zeigt dem Anwender ein
komplettes, logisch aufgebautes

Zeichnungs-Toolset. Ahnliche Be-
fehle sind gruppiert, Untermenils
erscheinen nur wenn bendétigt, sind
aber jederzeit greifbar.

Radraft ist schnell und einfach zu
erlernen. Grafisch eindeutige Icons
fuhren den Benutzer an alle Zeich-
nungsbefehle heran. Radnest kann
die Geometrie der zum Stanzen
von Teilen eingesetzten Stanzwerk-
zeuge analysieren und ermdglicht
somit einen prazisen Abstand der
Teile basierend auf dem Abstand
zwischen den Werkzeugschlagen
und nicht auf dem herkémmlichen
Teileabstand. Die Teile kénnen auf
diese Weise unter Beibehaltung
groRtmaoglicher Steifigkeit noch en-
ger geschachtelt werden, ohne die
Gefahr, dass groRRe Werkzeuge in
benachbarte Teile schneiden.
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Intelligente Konturvereinfachung
Radraft kann Geometrie-Konturen
vereinfachen oder glatten. Einige
Dateiformate unterstitzen keine
komplizierten Splines oder Bogen.
Infolgedessen werden diese als
kurze, gerade Linienabschnitte an-
gezeigt. Solche Konturen kdnnen
Probleme in der Verarbeitung auf
der Steuerung der NC-Maschine
verursachen.

Innerhalb der von lhnen benut-
zerdefinierten Toleranzen ersetzt
Radraft die multiplen kurzen Linie-
nabschnitte durch tangentialstetige
Bdgen. Die Originalform Ihrer Kon-
tur wird allerdings beibehalten.

Ergebnis ist, dass die Arbeit mit
diesen Konturen vereinfacht wird.
Die hohe Qualitdt der Geomet-
rie verbessert alle nachfolgenden
Fertigungsschritte. Nebeneffekt ist
eine signifikante Reduzierung der
DatengroBe.

Intelligente Fangfunktion

Radraft ist mit intelligenten Fang-
funktionen ausgestattet - mit dem
Ziel, schnell Konturen zu erstellen.
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Fangfunktionen wie horizontal, ver-
tikal oder Punkt zwischen Elemen-
ten unterstlitzen Sie in der Konst-
ruktion von Geometrien. Zuséatzlich
optimiert die Maussteuerung fur
Zoom, Vollbild und Neuzeichnen
die Effizienz von Radraft.

Texte und Vermerke

Mit Radraft erstellen Sie schnell
und einfach Multi- und Einzellinien-
texte. Hierbei stehen Ihnen die in
lhrem Betriebssystem installierten
True-Type Schriftarten zur Verfu-

gung.

Wiederkehrende Notizen oder
Formelemente kénnen in einer
Symbolbibliothek  abgespeichert

werden. Somit stehen diese jeder-
zeit auch fur andere Zeichnungen
zur Verfigung. Texte konnen in
Linien und Bdgen aufgelost wer-
den. In Verbindung mit RadCAM
Profile, RadCAM Punch und Rad-
CAM Combi kénnen die so umge-
wandelten Texte auch geschnitten
werden.

Oder Sie verwenden Texte als Ext-
rusionsprofil in Radan 3D.

Zeichnungsattribute
Radraft kommt mit einer Vielzahl
an Standard- und Benutzerdefi-

nierbaren Attributen, welche ge-
nutzt werden konnen, um wertvolle
Informationen mit der Zeichnung
zu speichern. Z.B. Revisionen, Er-
steller, Material, Anderungsindexe
etc.

Ebenso kénnen Pflichtattribute fiir
einheitliche Verhaltnisse im Kons-
truktionsburo sorgen.

Parametrische Bemallungen
Radraft besitzt eine volle parame-
trische BemaBungsfunktionalitat.
Das erlaubt Ilhnen, Zeichnungen
und Geometrien durch editieren
des Bemalungswertes zu veran-
dern.

Parametrik

Radraft bietet auch die Mdglich-
keit, parametrische Formeln zu
erstellen. Das erlaubt lhnen z.B.
Bemaflungen zu steuern. Auf die
Schnelle kénnen damit mehrere
Varianten des gleichen Bauteils er-
stellt werden.
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: Radan Designer
Der RADAN Designer bildet einen zentralen Bestandteil unserer CAD/CAM/
MRP Lésung

Er bereitet Teile zum Biegen, Verschachteln und Schneiden vor. Vom Modelldesign
bis zur Reparatur und Modifikation von Teilen, der RADAN Designer ist die ultimative
CAD Lo6sung zum Durchfuhren der Prozesse von der Geometrie bis zur Fertigung.

Abwicklungsvorbereitung

Mehrere leistungsstarke
Blechfunktionen stehen zur
Verfligung, um ein Teil flr die
Abwicklung vorzubereiten. Der
RADAN Designer verfligt Uber
Funktionen zur Korrektur der
Blechstarke, zur Anderung von
Biegeradien und zur Anderung von
Flanschwinkeln und Langen.

Abwicklung

Die Abwicklung eines Blechteils
kénnte nicht einfacher sein.Der
RADAN DESIGNER bietet eine
flexible Material-Bibliothek und
mehrere Berechnungsmethoden
zur Erstellung der richtigen
Abwicklung.

Abwicklungsparameter, wie

z.B. Biegezugaben, kénnen
unabhangig von der Geometrie
gesteuert werden, was eine
genaue Entwicklung ermdglicht,
beruhend auf den vorhandenen
Biegemaschinen und Werkzeugen,
die in Ihrer Produktion eingesetzt
werden konnen.

Vorteile:

. Leicht erlernbare, intuitive Be-
nutzeroberflache

. Umfangreiche Liste von CAD
Importformaten

. Automatische Abwicklung
durch umfassende Regeln

- Prazise, automatische ~AB%

wicklung, auch bei importier-

ten Modellen

. Direkte Modellierung, Intuitive
Vorgehensweise
. Leistungstarkes Skizzieren

Dies fihrt zu:

. Genaueren Platinenzuschnit-
ten

. Genaueren Abkantprozessen

. Ultimative Produktion mit ho-
herer Qualitat

Umfangreiche Auswahl an CAD
Schnittstellen

Der RADAN DESIGNER impor-
tiert Daten aus einer Vielzahl von
Austauschformaten, darunter Pa-
rasolid, IGES, STEP, ACIS, DXF,
DWG, STL und VDA Dateien sowie
urspriingliche Daten der folgenden
CAD Systeme:

. Catia V4 & V5

. Pro/Engineer/PTC Creo

. Autodesk Inventor
. Siemens NX

. SolidWorks

. Solid Edge

Arbeiten mit 2D Daten

Der RADAN DESIGNER
unterstutzt den Import von DXF
und DWG Dateien, so dass der
Benutzer bestehende 2D Daten in
ein 3D Modell umwandeln kann.

Direktes Modellieren

Das direkte Modellieren eines
Bauteilsbefreit den Benutzer

von den Einschrankungen eines
herkdmmlichen CAD Systems

mit Feature-Technologie.Anstatt,
wie bisher eine Reihe von
Parametern dndern zu miissen,
um eine Konstruktionsanderung
vorzunehmen, ermdglicht die
direkte Modellierung dem Benutzer
nun, die Geometrie zu driicken
und zu ziehen, um die gewlinschte
Form zu erhalten.




Diese Anderungen kénnen Anderungen am Modell
vollstandige Freiformflachen Das Blechteil kann durch das
sein oder durch numerische Hinzufligen von Biegungen,

Angaben und Messungen aus der  das Offnen geschlossener
bestehenden Geometrie gesteuert  Kanten, Teilen von Flachen und

werden. Die Kenntnis darlber, Erstellen von Freistellungen
wie das Originalmodell konstruiert  durch leistungsstarke und intuitive
wurde, ist nicht mehr notwendig Arbeitsflisse modifiziert werden.

und Konstruktionsanderungen sind
nicht mehr auf die urspriinglichen
Erstellungsmethoden beschrankt.
Die direkte Modellierung gibt

dem Anwender die volle Freiheit

o

bei der Konstruktion, egal ob er
ein neues Bauteil erstellt oder
ein bestehendes Design andert,
welches in einem der unzahligen
CAD Formate erstellt wurde, die
der Designer untersttitzt.

Der umfangreiche Bereich der
Ubersetzer stellt sicher, dass
Anwender mit Daten von fast
allen Lieferanten arbeiten kdnnen.

saman

Sehr groRRe Dateien kdnnen
problemlos verarbeitet werden und
Unternehmen, die mit komplexen

Konstruktionen arbeiten,

profitieren von der Einfachheit, mit z :
der die CAD Daten ihrer Kunden I i
bearbeitet werden kénnen.

e

L
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: RadCAM Profile

NC-Programmieren fir Schneidmaschinen

RadCAM Profile ist das maschinenunabhangige NC-Programmiersystem fur Laser-,
Plasma-, Autogen- und Wasserstrahl-Schneidmaschinen. Weltweit werden rund 10.000
Blechbearbeitungsmaschinen mit Radan programmiert. Die universelle Arbeitsweise
fur alle Maschinen, gleich welcher Marke oder welchen Typs, resultiert in maximaler

Produktivitat Ihrer Arbeitsvorbereitung.

Einfache Bedienung

Die  ubersichtliche  Anwender-
schnittstelle mit einer klaren Menu-
struktur ermdglicht mit Radan einen
schnellen Einstieg und gewahrleis-
tet beim taglichen Gebrauch ein
hohes MaR an Effizienz. Die inte-
grierte Blechbearbeitungs-Techno-
logie bietet lhnen die zuséatzliche
Gewahr einer optimalen Produkti-
onssteuerung bei minimalem Sto-
rungsrisiko. Das ist insbesondere
bei solchen Produktionsmaschi-
nen, die mit wenig Personal aus-
kommen, ein absolutes Muss.

Automatisch und Interaktiv

Das Einlesen von 2D CAD-Da-
teien, das Zuordnen der Bearbei-
tungs-Technologie, das Schachteln
und Generieren des NC-Pro-
gramms mit Produktionsdokumen-
tation kénnen jeweils vollautoma-
tisch erfolgen. Der Anwender hat
dabei jederzeit die Maoglichkeit
interaktiv einzugreifen. Radan un-
terstutzt alle mdglichen Maschi-
nenfunktionen, wie etwa Laser-Ro-
tationsachsen, automatische
Beschickung, Sortierung u.v.m.

Batch-Import von CAD-Geometrie
Mit dem 2D CAD-Import Utility kdn-
nen Sie mehrere 2D CAD-Dateien
im DXF- und DWG-Format gleich-
zeitig einlesen. Dabei kénnen die
Produkt- und Produktionsparame-
ter Ubersichtlich fir mehrere Bau-
teile gleichzeitig eingegeben wer-
den. Wahrend des Imports wird die
CAD-Geometrie automatisch berei-
nigt, so dass Stérungen im Prozess
vermieden werden; doppelte Linien
werden entfernt, Konturen werden
geschlossen usw.

Optimale Materialauslastung

Das Schachtelprojektmodul ist bei
RadCAM standard. Hiermit lassen
sich problemlos Layouts von ei-
nem Produkt in einem Blech oder
Schachtelungen mehrerer Produk-
te in mehreren Blechen verschie-
dener Formate erstellen. Mithilfe
des zusatzlichen Radnest-Moduls
werden die Produkte anhand der
tatsachlichen  Produktgeometrie
automatisch geschachtelt. Der An-
wender gibt an, welche Produkte in
welcher Anzahl geschachtelt wer-
den sollen und welche Blechforma-
te und Restbleche verfligbar sind.
Radan generiert daraufhin automa-
tisch alle Schachtelungen, wobei
der Anwender auch hier wieder in-
teraktiv in den gesamten Schachte-
lungsprozess eingreifen kann.




Auto-Tooling

In RadCAM Profile wird der Pro-
duktgeometrie automatisch die
optimale Schneidtechnologie fir
Laser-, Plasma-, Autogen- und
Wasserstrahl-Schneidmaschinen
zugeordnet. Die Positionierung
von Anschnitt-Fahnen und Mikros-
tegen erfolgt automatisch, wobei
die kirzeste Schnittzeit gewahlt
und Gefahrenzonen automatisch
umgangen werden. Fur ein optima-
les Produktionsergebnis werden
die passenden Schneidparameter
anhand der Geometriemerkmale
zugeordnet.

Abtransport von Produkten
Moderne  Blechbearbeitungsma-
schinen werden immer haufiger mit
einem Sortierroboter ausgerustet,
der Produkte und/oder Blechabfal-
le sortiert und abtransportiert. Ei-
nige Schneidmaschinen sind auch
mit einer Klappe fir die mdgliche
Ausriistung mit Sortierbehéltern
oder Transportbandern ausgestat-
tet. Anhand der Produktgeometrie
kann Radan automatisch den pas-
senden Bearbeitungsweg fir den
Abtransport von Produkten und
Blechabfallen Uber eine Sortierein-
heit oder Klappe zuordnen. Positio-
nierung und Aktivierung der Saug-
napfe einer Sortiereinheit erfolgen
ebenfalls automatisch.

Zeit- und Kostenkalkulation

Mit dem serienmaRigen Quick Esti-
mates-Modul kdénnen Sie schnell
und prazise die Zeiten und Kosten
der Bearbeitungsgange und Mate-
rialien berechnen. Quick Estimates
berechnet diese Werte pro Teil, pro
Schachtelung und pro Schachte-
lungsprojekt.

Radan Postprozessoren

Mit einem Radan Postprozes-
sor kénnen Sie im Radan Rad-
CAM-System ein  NC-Programm
im maschinenspezifischen
NC-Format erstellen.

Dieses NC-Programm kann in ei-
nem ASCII- oder bindren Format in
dem gewinschten Dateiverzeich-
nis auf der Festplatte oder einem
USB-Stick gespeichert werden.
RadCAM Profile unterstltzt Post-
prozessoren fiir Schneidmaschi-
nen aller gangigen Marken, dar-
unter Adira, Adige, Amada, Balliu,
Bystronic, Cincinnati, Cutlite, CY
Laser, Durma, Ermaksan, ESAB,
Finn-Power, Flow, Hankwang,
LVD Strippit, NTC, Mazak, Mes-
ser-Griesheim, Mitsubishi Elect-
ric, Prima Industrie, Prima-Power,
Resato, SAF, Salvagnini, Strippit,
Trumpf, WaterjetSweden, und viele
andere.

Maschinenunabhangig

Radan ist vollkommen unabhangig,
was die Marke oder den Typ der
Maschine betrifft.

Fir Betriebe, die mit Maschinen
verschiedener Hersteller und Ty-
pen arbeiten, bietet das die zusatz-
liche Gewahr, dass alle Maschinen
einheitlich programmiert werden
kénnen. Dies gilt sowohl fir den
vorhandenen als auch den zukunf-
tigen Maschinenpark. Das bedeu-
tet, dass Arbeitsvorbereiter nur fur
ein System geschult werden mus-
sen und auch nur ein Softwaresys-
tem gepflegt werden muss.

Die Radan-Erfahrung

Radan ist eines der weltweit meist-
verwendeten CAD/CAM-Systeme
fur die NC-Programmierung von
Blechbearbeitungsmaschinen.
Diese Popularitdt verdankt Ra-
dan der Integration von CAD- und
CAM-Technik, dem hohen Auto-
matisierungsgrad und der grof3en
Flexibilitdt. Gestutzt auf 35 Jahre
Erfahrung, steuert Radan tausende
Maschinen auf der ganzen Welt.

lhre Vorteile mit Radan

Mit RadCAM konnen Sie die Durch-
laufzeit weiter verkirzen und das
Blechmaterial ebenso optimal nut-
zen wie lhre kostbare Maschinen-
kapazitat. RadCAM schliet naht-
los an die anderen Radan-Module
an und schafft somit eine vollstan-
dig integrierte CAD/CAM-L6sung
fur die Steuerung lhres gesamten
Blechbearbeitungsprozesses.




NC-Programmieren flur Stanz-Nibbelmaschinen

Einfache Bedienung

Die  Ubersichtliche  Anwender-
schnittstelle mit einer klaren Menu-
struktur ermdglicht mit Radaneinen
schnellen Einstieg und gewahrleis-
tet beim taglichen Gebrauch ein
hohes MaR an Effizienz. Die inte-
grierte Blechbearbeitungs-Techno-
logie bietet Ihnen die zusatzliche
Gewahr einer optimalen Produkti-
onssteuerung bei minimalem St6-
rungsrisiko. Das ist insbesondere
bei solchen Produktionsmaschi-
nen, die mit wenig Personal aus-
kommen, ein absolutes Muss.

Automatisch und Interaktiv

Das Einlesen von 2D CAD-Da-
teien, das Zuordnen der Be-
arbeitungs-Technologie, das
Schachteln und Generieren des
NC-Programms mit Produktionsdo-
kumentation kdnnen jeweils vollau-
tomatisch erfolgen. Der Anwender
hat dabei jederzeit die Moglichkeit,
interaktiv einzugreifen. Radan un-
terstitzt alle moglichen Maschi-
nenfunktionen, wie Spezialwerk-
zeuge, automatische Beschickung,
Sortierung u.v.m.

Batch-Import von CAD-Geometrie
Mit dem 2D CAD-Import Utility kon-
nen Sie mehrere 2D CAD-Dateien
im DXF- und DWG-Format gleich-
zeitig einlesen. Dabei kénnen die
Produkt- und Produktionspara-
meter Ubersichtlich fir mehrere
Bauteile gleichzeitig eingegeben
werden.

Wahrend des Imports wird die
CAD-Geometrie automatisch berei-
nigt, so dass Stérungen im Prozess
vermieden werden; doppelte Linien
werden entfernt, Konturen werden
geschlossen usw.

Optimale Materialauslastung

Das Schachtelprojektmodul ist bei
RadCAM standard. Hiermit lassen
sich problemlos Layouts von ei-
nem Produkt in einem Blech oder
Schachtelungen mehrerer Produk-
te in mehreren Blechen verschie-
dener Formate erstellen.

Mithilfe des zusatzlichen Rad-
nest-Moduls werden die Produkte
anhand der tatsachlichen Pro-
duktgeometrie automatisch ge-
schachtelt. Der Anwender gibt an,
welche Produkte in welcher Anzahl
geschachtelt werden sollen und
welche Blechformate und Rest-
bleche verfugbar sind. Radan ge-
neriert daraufhin automatisch alle
Schachtelungen, wobei der An-
wender auch hier wieder interaktiv
in den gesamten Schachtelungs-
prozess eingreifen kann.




Auto-Tooling

RadCAM Punch bietet fortschritt-
liche Routinen fir die automati-
sche Werkzeugbestiickung. Die
meistverwendeten  Stanz- und
Spezialwerkzeuge werden auto-
matisch der Produktgeometrie zu-
geordnet. Dies gilt auch fur Wilson
Wheel-Werkzeuge, MultiShear
Trennwerkzeuge, Umformwerk-
zeuge, Werkzeuge mit spezieller
Geometrie usw. Alle Auto-Too-
ling-Parameter werden nach Ma-
terialart und Blechdicke in einer
Technologiedatenbank geordnet
und gespeichert und kénnen so
wiederverwendet werden.

Abtransport von Produkten
Moderne  Blechbearbeitungsma-
schinen werden immer haufiger mit
einem Sortierroboter ausgerustet,
der Produkte und/oder Blechabfal-
le sortiert und abtransportiert. Die
meisten  Stanz-Nibbelmaschinen
sind auch mit einer Klappe fir die
mogliche Ausristung mit Sortierbe-
haltern oder Transportbandern aus-
gestattet. Anhand der Produktgeo-
metrie kann Radan automatisch
den passenden Bearbeitungsweg
fir den Abtransport von Produkten
und Blechabfallen tber eine Sor-
tiereinheit oder Klappe zuordnen.
Positionierung und Aktivierung der
Saugnapfe einer Sortiereinheit er-
folgen ebenfalls automatisch.

Zeit- und Kostenkalkulation

Mit dem serienmaRigen Quick Esti-
mates-Modul kdnnen Sie schnell
und prazise die Zeiten und Kosten
der Bearbeitungsgange und Mate-
rialien berechnen. Quick Estimates
berechnet diese Werte pro Teil, pro
Schachtelung und pro Schachte-
lungsprojekt.

Radan Postprozessoren

Mit einem Radan Postprozes-
sor kénnen Sie im Radan Rad-
CAM-System ein  NC-Programm
im maschinenspezifischen NC-For-
mat erstellen. Die verschiede-
nen Maschinenoptionen werden
ebenfalls liber Radan gesteuert.
Das NC-Programm kann in einem
ASCIl- oder binaren Format in
dem gewinschten Dateiverzeich-
nis auf der Festplatte oder einem
USB-Stick gespeichert werden.
RadCAM Punch unterstltzt Post-
prozessoren fiir Stanz-Nibbelma-
schinen aller gangigen Marken,
darunter Amada, Baykal, Durma,
Ermaksan, Euromac, Finn-Power,
LVD Shape, LVD Strippit, Murata,
Nisshinbo, Prima-Power, Pullmax,
Rainer, Salvagnini, Shape, Strippit,
Tailift, Trumpf, Whitney, Wiede-
mann und YaeiNisshinbo.

Maschinenunabhangig

Radan ist vollkommen unabhangig,
was die Marke oder den Typ der
Maschine betrifft.

Fir Betriebe, die mit Maschinen
verschiedener Hersteller und Ty-
pen arbeiten, bietet das die zusatz-
liche Gewahr, dass alle Maschinen
einheitlich programmiert werden
koénnen. Dies gilt sowohl fir den
vorhandenen, als auch den zukunf-
tigen Maschinenpark. Das bedeu-
tet, dass Arbeitsvorbereiter nur fir
ein System geschult werden mus-
sen und auch nur ein Softwaresys-
tem gepflegt werden muss.

Die Radan-Erfahrung

Radan ist eines der weltweit meist-
verwendeten CAD/CAM-Systeme
fir die NC-Programmierung von
Stanz-Nibbelmaschinen. Diese Po-
pularitat verdankt Radan der Integ-
ration von CAD- und CAM-Technik,
dem hohen Automatisierungsgrad
und der grofRen Flexibilitat. Ge-
stitzt auf 35 Jahre Erfahrung, steu-
ert Radan tausende Stanzmaschi-
nen auf der ganzen Welt.

lhre Vorteile mit Radan

Mit RadCAM kdnnen Sie die Durch-
laufzeit weiter verkirzen und das
Blechmaterial ebenso optimal nut-
zen, wie lhre kostbare Maschinen-
kapazitat. RadCAM schliefl3t naht-
los an die anderen Radan-Module
an und schafft somit eine vollstan-
dig integrierte  CAD/CAM-L6sung
fir die Steuerung lhres gesamten
Blechbearbeitungsprozesse
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:RadCAM Combi

CNC Programmierung fir alle Stanz-, Schneid- und Kombinationsmaschinen

RadCAM Combi ist die maschinenunabhangige Losung um Blechbearbeitungsmaschi-
nen mit kombinierter Stanz/Nibbel- und Schneidtechnologie (Laser, Plasma etc.) anzu-
steuern. Mit RadCAM Combi erhalten Sie das Werkzeug, um lhre Bearbeitungszeiten
zu reduzieren bei gleichzeitiger Optimierung der Bearbeitung hinsichtlich Prozesssi-

cherheit.

Effizienz ist alles

RadCAM Combi ist die schnelle
und moderne Software-Applikation
um lhre Programmierer bei der
Umsetzung von CAD-Daten in ei-
nen NC-Code zu unterstitzen. Ein
Ubersichtliches Benutzer-Interface
und die Anwendung automatischer
Prozesse erleichtern dabei die
Bedienung signifikant. In der Rea-
litdt ist der Produktionsprozess un-
glucklicherweise nicht immer ein-
heitlich. Probleme sind meistens
Maschinenausfélle, Anderungsan-
fragen

oder Zuriickweisung von Ande-
rungsanfragen. Darauf muss im-
mer schnell und effizient reagiert
werden. Rad-CAM Combi versetzt
den Anwender in die Lage, direkt
in den Programmierschritt einzu-
steigen, an dem die jeweiligen
Anderungen notwendig sind; d.h.
es ist nicht notwendig, das ganze
Programm neu zu schreiben. Eine
Maschine ist nur dann effizient im
Einsatz, wenn die Programmier-
software zur Ansteuerung dieser
perfekt abgestimmt ist. Wir liefern
Ihnen deshalb nur firmenspezifisch
angepasste Postprozessoren, die
lhre Maschine, Werkzeuge und
Steuerung ideal abbilden. Es ist
uns ein Anliegen, lhre Produkti-
onseffizienz zu einem Maximum zu
bringen.

Nahtlose Programmierung
RadCAM Combi vereint nahtlos
den gesamten Programmierpro-
zess von Geometrie—Erstellung
oder Import von CAD-Daten,
Werkzeugbelegung, Verschachte-
lung, Ablaufsteuerung,
NC-Code—Erstellung und Daten-
Ubertragung an die Maschine.
Dieser nahtlose Programmierpro-
zess ermdglicht dem Anwender die
Erfahrung, wie einfach die Anwen-
dung von Software fir komplexe
Maschinenkonfigurationen

sein kann. Die Konstanz und Ge-
nauigkeit in der Anwendung ist
dabei stets gegeben und wird in
der Bearbeitungsdatenbank auf
dem Laufenden gehalten. Material,
Werkzeuge und maschinenspezifi
sche Daten werden in der Bearbei-
tungsdatenbank

gespeichert, um sofort zur Verfu-
gung zu stehen, wenn der Anwen-
der diese bendtigt. Das Verstand-
nis der Funktionsweise der Kombi-
maschine und deren Limitierungen
ist der Schlussel zum

perfekten NC—Programm. Alle Ihre
Maschinen, unabhangig davon, ob
es sich um Stanz/Nibbel-, Schneid
oder Kombinationsmaschinen
(Stanzen/Nibbeln + Laser, Plasma
etc.) handelt, kénnen Sie somit mit
nur einer Softwarelésung ansteu-
ern.

Optimierung der Zuweisung von

Werkzeugen

Die Optimierung der Zuweisung
von Werkzeugen auf die Geome-
triedaten ist die Haupteigenschaft
um eine Stanz/Nibbel-Maschine
effizient zu programmieren. Mit der
richtigen Werkzeugbelegung gleich
in der ersten Programmier—Sessi-
on senken Sie lhre Stiickkosten.
Die konventionelle Anwendung
von Werkzeugen auf ein Bauteil
anhand deren Platz im Werkzeug-
revolver

oder in der Werkzeugschiene ist
nicht mehr ausreichend, da viele
Werkzeug- und Maschinenher-
steller anspruchsvollere Werkzeu-
ge wie Spannnahetools-, Mehr-
fachtools (Multitools), Entgrattools,
Anreif3tools und flexible Teilebe-
schriftungstools einsetzen.Rad-
CAM Combi kennt die Grenzen
dieser Werkzeuge und halt die not-
wendigen NC-Sequenzen vor

um exakt zu steuern.




RadCAM Combi erlaubt mehrfache
Werkzeugzuweisungen bezogen
auf die Drehlage von Teilen, die
mit verschiedener Schachtel-Ori-
entierung oder unterschiedlichen
Maschinen zugeordnet werden
kénnen. Der Prozentsatz der Mate-
rialauslastung

in der Schachtelung steigt somit,
da Restriktionen wegen Werk-
zeug—Rotations—Limits durch
Veranderung der Drehlage des
Bauteils kompensiert werden. Die
gleiche Funktion erlaubt es auch,
die Teile flr die ideale Entnahme-
strategie vorzubereiten.

Wahrend ein Bauteil z. B. in einer
Orientierung im Schachtelergebnis
Uber die Klappe oder uber Sauger
entnommen werden kann ist dies
eventuell in einer anderen Orientie-
rung nicht moglich. RadCAM Com-
bi erkennt die jeweilige Situation
bezogen auf das Schachtelergeb-
nis und weist die Entnahmestrate-
gie den jeweiligen

Bauteilen zu. Um die Programmier-
und in Folge die Bearbeitungs-
zeit zu minimieren, ist die Identifi
kation und schnelle Abanderung
der Werkzeugzuweisung flir den
Anwender essentiell. In RadCAM
Combi kann der Anwender auch
von |hm spezifisch angepasste
Werkzeuglisten anlegen. Somit
kann der Anwender schnell und
elegant interaktiv bei Prozesskriti-
schen Abschnitten agieren.

RadCAM Combi unterstiitzt bei der
Laserbearbeitung gemeinsame
Trennschnitte von Bauteilen, die in
der Schachtelung direkt aneinan-
dergelegt werden. Dadurch erhal-
ten Sie, im speziellen bei rechtecki-
gen oder dreieckigen Mehrfachtei-
len, weniger Verschnitt, reduzierte
Schneidzeiten und weniger Gas-
verbrauch. Teile, die sich flr ge-
meinsame Trennschnitte anbieten,
kénnen zudem gruppiert werden.
Das hilft zum einen, die Festigkeit
des Restmaterial— Skeletts zu er-
halten und zum anderen, Toleranz-
probleme bei der

Bearbeitung von grofen  Stiick-
zahlen mit gemeinsamen Trenn-
schnitten zu vermeiden.

Leistungsstarke bei voller Kontrolle
RadCAM Combi erlaubt Ihnen die

Leistungsfahigkeit der Automation

von Prozessen anhand lhrer per-
sonlichen  Praferenz  anzuwen-
den. Die Software ,lernt* dabei im
Laufe der Anwendung lhre bevor-
zugten Strategien und Prozesse.
Werkzeugauswahl, Identifikation,
bevorzugte Stanzsequenzen; All
dies und mehr kann, relativ zum
Materialtyp, Blechstarke und jewei-
liger Maschine, definiert und in der
Bearbeitungsdatenbank abgelegt
werden.

Die Einweisung neuer Anwender,

die Implementation von neuen
Maschinen in lhrer Fertigungsum-
gebung, neue Materialtypen, neue
Werkzeuge und neue Praktiken
werden somit effektiv und schnell
in lhren Fertigungsprozess einge-
pflegt. Die Bearbeitungsdatenbank
garantiert

lhnen die Konsistenz |hrer Pro-
grammierung, wenn neue Kriterien
fur alle lhre Maschinen aufgesetzt
werden mussen. Die Folge sind
weniger Ausschuss, weniger Nach-
bearbeitung und héhere Profite. Ein
voll integrierter Projekt—Schachtler
erlaubt Ihren Anwendern jederzeit
einen Uberblick Ihres aktuellen Be-
arbeitungsbedarfes. Sie haben

die Wahl, entweder eine automa-
tische Rechteck- oder Freiform-
schachtelung anzuwenden. Sie
kénnen dazu stets auch mit manu-
ellen ,Drag and Drop“ Techniken in
die jeweilige Schachtelung eingrei-
fen. So reagieren Sie am besten
auf sich

andernde Produktions- oder Kun-
denanforderungen. Und das immer
mit dem Fokus, die Materialaus-
nutzung so hoch wie mdglich zu
halten.
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: Radnest

Effizientes Freiform Schachteln

Radnest ist das leistungsfahige Freiform Schachtel-Modul fir die automatische Schach-
telung von Blechteilen. Radnest analysiert die genaue Kontur, den Werkstoff und die
Dicke aller Teile eines Schachtelauftrags und garantiert eine hohe Auslastung, sowie
realisierbare Schachtelungen aus Blechen und Resttafeln. Hiermit werden deutliche
Materialeinsparungen erzielt und die Bearbeitungseffizienz erhoht.

Optimierung

Anhand der Fertigungsauftragsliste
hat der Anwender die Méglichkeit,
die Teileanordnung und Schachte-
lung ganz nach seinen Wiinschen,
entweder manuell, halbautoma-
tisch oder auch vollautomatisch,
zu steuern. Dank Radnest lasst
sich die Ausnutzung einer Blech-
tafel deutlich verbessern, wahrend
gleichzeitig der Zeitaufwand fur die
Schachtelung drastisch verringert
wird.

2D CAD-Geometrie Import

In Radnest kénnen 2D CAD-Da-
teien in Batch importiert werden,
wobei Attribute wie Material, Blech-
starke und Menge schnell und ein-
fach festgelegt werden koénnen.
Dateien kdnnen beim Importieren
bereinigt und repariert werden,
wobei Text und BemaRung ent-
fernt und gleichzeitig kleine Liicken
geschlossen werden. Bevorzugte
Einstellungen kénnen in Vorlagen
gespeichert werden, d.h. die Im-
portvorlagen werden an die gelie-
ferten Bauteildaten angepasst.

Radnest flr Stanzen

Wird Radnest in Verbindung mit
RadCAM Punch verwendet, wer-
den die flr jedes einzelne Teil be-
noétigten Werkzeuge mit den ver-
fugbaren Werkzeugstationen des
Revolvers oder Werkzeugwechs-
lers verglichen. Dies kann gewisse
Einschrankungen beziiglich der
moglichen Anordnung eines Teils
zur Folge haben oder bedeuten,
dass ein anderes Teil flr die aktu-
elle Schachtelung ausgewahlt wird.
Es ist von gréfter Wichtigkeit, dass
die generierte Schachtelung nicht
die Werkzeugkapazitat der Werk-
zeugmaschine Uberfordert, da das
Programm

sonst nicht reibungslos abgearbei-
tet werden kann. Radnest kann die
Geometrie der zum Stanzen von
Teilen eingesetzten Stanzwerk-
zeuge analysieren und ermdglicht
somit einen prazisen Abstand der
Teile basierend auf dem Abstand
zwischen den Werkzeugschlagen
und nicht auf dem herkémmlichen
Teileabstand. Die Teile kénnen auf
diese Weise unter Beibehaltung
groRtmaoglicher Steifigkeit noch en-
ger geschachtelt werden, ohne die
Gefahr, dass grofe Werkzeuge in
benachbarte Teile schneiden.




Radnest fiir Schneiden

In Verbindung mit RadCAM Profi-
le kann Radnest automatisch ge-
meinsame Trennschnitte zwischen
aneinander grenzenden Teilen er-
zeugen, um so die Materialnutzung
noch weiter zu verbessern und die
Zykluszeit zu verkirzen. Licken
zwischen den Teilen werden ba-
sierend auf der Schnittfugenbreite
optimiert wobei letztere flr eine
bestimmte Maschine, je nach vor-
gegebenem Material, Blechstarke
und Schneidverfahren festgelegt
wird. Diese Daten werden in der
Radan-Datenbank gespeichert.

Teil- und Materialverwaltung
Radnest verzeichnet alle ge-
schachtelten Teile und das verflg-
bare Material. Falls der Anwender
entscheidet, dass eine Schachte-
lung nicht mehr bendtigt wird, kann
er diese vor der Fertigung I6schen.
Die geschachtelten Teile und die
Blechtafel werden wieder in die
Schachtelliste gespeichert. Der An-
wender hat jederzeit die Mdglich-
keit, manuell in den Prozess einzu-
greifen und Teile in ein Blech oder
eine Resttafel einzufligen. Radnest
registriert automatisch die vorge-
nommenen Anderungen.

a )

Die manuelle Platzierung von Tei-
len erfolgt interaktiv, wahrend Rad-
nest bei Bedarf die Teileabstéande
unter Kontrolle halt. Einfache Funk-
tionen, wie das Fillen von freien
Blechflaichen mit weiteren Teilen
0.a. ist sowohl manuell, als auch
automatisch problemlos méglich.

Resttafelverwaltung

Radnest kann Teile auf beliebig
geformten Blechen anordnen, wo-
bei Bereiche eines Bleches auch
als unbrauchbar gekennzeichnet
werden koénnen. Zum Beispiel,
weil bereits ein Teil ausgestanzt
wurde oder weil das Blech an der
betreffenden Stelle beschadigt ist.
Wenn bei der Schachtelung ein Be-
reich des Blechs ungenutzt bleibt,
kann Radnest automatisch diesen
Blechrest verwalten. Dies funktio-
niert sowohl mit einem Blechrest,
der genau dem erzeugten Skelett
entspricht, sowie mit einem auf
das letzte Teil der Schachtelung
oder auf eine beliebige GroRRe zu-
geschnittenem Rechteck. Radnest
speichert diese Blechreste und ver-
wendet sie bei Bedarf wieder. Der
Anwender hat aber die Mdglichkeit,
durch manuellen Eingriff zu grofle
Ansammlungen an Blechresten zu
vermeiden.

Effizienz ist alles

Radnest ist eine schnelle und auf
neuesten Erkenntnissen basieren-
de Schachtelungssoftware.
Radnest arbeitet mit modernsten
und komplexesten Schachtelungs-
algorithmen und trifft damit Ent-
scheidungen im Hinblick auf die zu
schachtelnden Teile, das verfigba-
re Material und die Maschinen, an
denen das Programm abgearbeitet
wird.

Mit Radnest kénnen Sie mehr Teile
aus weniger Material fertigen, und
das auch noch in kirzerer Zeit. Die
gewonnene Effizienz zahlt sich im
wahrsten Sinne des Wortes aus.
Denn Sie kdnnen jetzt selbst noch
Teile aus solchem Material heraus-
arbeiten, welches friher als Aus-
schuss verloren ging.




Offline-Programmierung und -Simulation fur Abkantpressen

Einfache Bedienung
Kennzeichnend fur die Arbeit mit
Radbend sind Automation und Ent-
scheidungsfreiheit fir den Anwen-
der. Es besteht die Médglichkeit,
Radbend bei jedem Schritt des
Programmierprozesses  automa-
tisch oder interaktiv eine Wahl tref-
fen zu lassen.

Wiederverwendung von CAD-Da-
ten

Radbend kann die gebrauchlichs-
ten CAD-Formate in 2D und 3D
einlesen und verfigt Uber direkte
Schnittstellen zu Radan 3D, In-
ventor und SolidWorks. Mit Rad-
bend kénnen Sie alle verfligbaren
CAD-Daten wiederverwenden. Das
reduziert die Fehlerquote und ver-
kirzt die Durchlaufzeit erheblich.

Biegebearbeitungen

Radbend verfligt Uber ein leis-
tungsfahiges Formerkennungsfea-
ture zur automatischen Erkennung
samtlicher  Biegebearbeitungen.
AnschlieRend werden den Biegun-
gen die passenden Werkzeuge und
Prozessparameter zugeordnet.
Eventuelle Umformungen werden
als solche erkannt und bei der Bie-
gesimulation bertcksichtigt.

Prozessautomatisierung

Mithilfe der automatischen
Routinen zur Bestimmung der
Biegereihenfolge der Werk-

zeuganordnungen und der An-
schlagkonfigurationen kann die
Durchlaufzeit beim Programmieren
weiter verkirzt werden. Die umfas-
sende Technologiedatenbank mit
Erfahrungswerten fur alle Biege-
parameter gewahrleistet optimale
Prozesssicherheit.

Werkzeugbibliothek

Radbend verfligt Uber die kom-
pletten Werkzeugbibliotheken der
bekanntesten Werkzeughersteller.
Ist ein Werkzeug nicht verfligbar
oder werden Spezialwerkzeuge
benétigt, kdnnen Sie, bevor Sie
das betreffende Werkzeug kaufen,
virtuell prifen, ob Ihr Produkt damit
gefertigt werden kann.

Optimale Prozesszuverlassigkeit
Beim Offline-Programmieren st
ein fehlerfreies NC-Programm
entscheidend. Deshalb wird jedes
NC-Programm in 3D simuliert, so-
wie auf mdgliche Kollisionen und
unzuléssige Prozessparameter
Uberpraft.

Fir Abkantpressen jeder Art
Radbend ist komplett Marken- und
Typunabhéngig. Fir eine Vielzahl
von Maschinenherstellern stehen
standardmaRige Postprozessoren
und Maschinenmodelle zur Verfi-
gung. Die NC-Programme werden
im maschineneigenen NC-Format
erstellt. Neben der Arbeit mit ver-
schiedenen Biegeprozessen, un-
terstlitzt Radbend auch samtliche
Maschinenoptionen. Darunter auch
Winkelmesssysteme und Biegehil-
fen.




Maximale Flexibilitat

Da jede Abkantpresse Uber Rad-
bend gesteuert werden kann, las-
sen sich NC-Programme schnell
und einfach auf andere Abkant-

pressen Ubertragen. Radbend
gewahrleistet eine einheitliche Ar-
beitsweise, ungeachtet der Marke
und des Typs der Abkantpresse.

Genaue Abwicklung

Nachdem das Biegeprogramm
komplett erstellt wurde, generiert
Radbend eine genaue Abwicklung
des Blechteils. Hierbei werden je
nach Biegewinkel die exakten Ver-
kiirzungswerte und der von den
ausgewahlten Werkeugen abhéan-
gige Biegeradius bericksichtigt.

Umfassende Informationen

Da die NC-Programme offline vor-
bereitet werden, ist es maRgeblich,
dass die Maschinenbediener kor-
rekte Anweisungen erhalten. Hier-
fur erzeugt Radbend eine grafische
Dokumentation mit allen fir den
Biegeprozess erforderlichen Anga-
ben. Bei Maschinen mit 3D-Steu-
erung generiert Radbend, aufler
dem NC-Programm, auch die Si-
mulationsdatei fur die 3D-Steue-
rung.

Papierlose Produktion

Fir Maschinen mit einer 2D Steue-
rung lassen sich die Biegeprogram-
me mit Radbend View bequem an
einem PC bei der Maschine aufru-
fen und in 3D simulieren. Alle Da-
ten in Bezug auf die Einstellungen
und den Biegeprozess sind digital
verflgbar. Auf diese Weise kann
der Maschinenbediener die Ma-
schine rasch und effizient risten
und die Produkte abkanten, ohne
dabei kostbare Zeit mit dem Her-
aussuchen der Prozessparameter
oder den Angaben zum Produkt-
handling zu verlieren. Damit ist
Radbend View die Grundlage fiur
die papierlose Produktion.

Optimierung des Biegeprozesses
Fur Blechbearbeitungsbetriebe, die
die Kapazitat ihrer Abkantpressen
besser ausnutzen, die kostspieli-
ge Programmierfehler beseitigen
mochten und die Durchlaufzeit wei-
ter verkiirzen wollen, ist Radbend
die richtige Lésung. Mit Radbend
verfigt man schon im Konstruk-
tionsbereich Uber alle Parameter
des Biegeprozesses, so dass alle
Méoglichkeiten und Grenzen be-
rucksichtigt werden. Dies ist die
Basis fiir eine optimale Produkti-
onssteuerung.

Die Vorteile von Radbend

Schneller

» Weniger Nebenzeiten durch Off-
line-Programmierung

« Klirzere Programmierzeiten durch
Integration von CAD und automati-
schen Funktionen

» Kurzere Durchlaufzeiten von der
Konstruktion bis zur Fertigung

« Klrzere Ristzeiten durch vorheri-
ge Arbeitsvorbereitung

» Bessere Wiederverwendung von
NC-Programmen

Preisglnstiger

» Maximale Auslastung der Maschi-
nenkapazitat

» Weniger Probeprodukte erforder-
lich

» Weniger Werkzeuge durch besse-
re Verwaltung

Besser

*  Weniger Konstruktionsfehler
durch Machbarkeitsprifung und
zentrale Informationsspeicherung

» Weniger Programmierfehler durch
Kollisionsprifung

* Weniger Stérungen durch vorher-
sehbaren Prozess

Flexibler

* Maschinenunabhéngig; einfacher
Wechsel zwischen Abkantpressen
verschiedener Marken und Typen

* Bessere Produktionsplanung
durch Arbeitsvorbereitung zu ei-
nem friilheren Zeitpunkt im Prozess
» Weniger personalabhangig durch
eindeutige Produktionssteuerung




Manufacturing Resource Planning

Kontinuierlicher Informationsfluss
Ihr ERP-System ist das ,Herz" Ih-
res Unternehmens und bildet die
Grundlage fur die Umsetzung der
,digitalen Fabrik®. Im ERP-System
beginnt und endet |hr gesamter
Geschaftsprozess. Also vom An-
gebot Uber den Auftragseingang
zur Fertigung bis hin zur Ausliefe-
rung und Fakturierung. Die Her-
ausforderung ist es, die physische
Produktionswelt mit der digitalen
Planungswelt zu vernetzen. Die
Radan MRP-Module bilden hierbei
das Bindeglied. D.h. Informationen
fur die Fertigungssteuerung wer-
den aus |lhrem ERP-System auto-
matisch Ubernommen und in die
Radan MRP Datenbank weiterge-
leitet. Informationen, wie z.B. Fer-
tigmeldung der Fertigungsauftrage,
Fertigungszeiten fir die Nachkal-
kulation sowie Tafelverbrauch fir
die Materialwirtschaft (Beschaf-
fung) werden aus der Radan MRP
Datenbank automatisch an Ihr
ERP-System zurlckgefiihrt.

Ziele der digitalen Vernetzung =
Hohere Wertschépfung

Generell sollen im Auftragsabwick-
lungsprozess alle Informationen
zur richtigen Zeit im richtigen For-
mat und in der richtigen Form zur
Verfigung stehen, um eine hohe
Transparenz in allen Ablaufen zu
gewahrleisten. Der Effekt ist ein
hoher Grad an flexibler und dezen-
traler Automatisierung. Die Prozes-
se werden schlanker, agiler und
schneller.

Schneidauftrage und Abkantauf-
trage, Schachtelpléne, den aktu-
ellen Status der Auftrage sowie
Rickmeldungen aus der Produkti-
on - Kurz gesagt Gibernimmt Order
Manager das Management lhrer
Fertigungsaufgaben. Order Ma-
nager hat 3 Ebenen; Auftragsbe-
zeichnung (Z.B. Auftragsnummer,
Kundenname, Kundennummer
etc.), Auftragszeilen (2D und/oder
3D Daten, Stuckzahl, Material,
Blechstarke, Lieferzeit) und Be-
arbeitungsanweisungen  (Laser-,
Wasserstrahl-, Plasma-, Autogen-
Schneiden, sowie Stanzen und
Abkanten). Order Manager ist fir
das automatische Verschachteln
und Abkanten der Bauteile/Pro-
dukte zustandig. Kombinieren Sie
verschiedene Kundenauftrage in
einen Schachtelauftrag. So kann
z.B., Kunden- und Auftragsuber-
greifend, eine Auswahl wie folgt
erstellt werden: Was kann bis zu
einem bestimmten Lieferdatum,
in einem bestimmten Material, mit
einer bestimmten Blechstarke und
auf welcher Maschine produziert
werden.

In Order Manager ist zudem, Uber
ein Farbschema, eine Statusver-
waltung von Kundenauftragen, Fer-
tigungsauftragen (Schneidauftrage
und Abkantauftrage) implementiert.
D.h. Sie sehen auf einen Blick, in
welchem Stadium des Fertigungs-
prozesses sich gerade lhre Bautei-
le/Produkte, Kundenauftrdge oder
Fertigungsauftrage befinden.

Ein Ziel kann die sog. ,Smart Fac-
tory“ darstellen. Die Implemen-
tierung der dafur erforderlichen
Technologien muss aber, wie jede
Investition, vorbereitet werden und
kann nur schrittweise erfolgen. Alle
Aktionen sollten aber dem Uberge-
ordneten Ziel einer hdheren Wert-
schopfung fur lhr Unternehmen
unterstellt sein.

Modularitdt der Radan MRP-Bau-
steine

Radan MRP stellt Ihnen effiziente
Bausteine fiir lhren Fertigungspro-
zess zur Verfugung. Hierbei kann
die Lésung genau auf lhre Anfor-
derungen und auf den Grad Ihrer
Automatisierungsbedurfnisse  ab-
gestimmt werden. Selbstverstand-
lich ist die Durchgangigkeit zu
allen Radan—-CAM-Modulen stets
gegeben. Schnittstellen zu den am
weitesten verbreiteten ERP-Sys-
temen, Cell-Steuerungen und
Materiallager-Systemen bestehen
bereits. Aber auch spezielle An-
passungen auf Kundenwunsch hin
Ubernehmen wir gerne.

Radan Order Manager

Die Aufgabe der Kombination und
des Managements der einzel-
nen Auftrage, die Sie von lhrem
ERP-System Ubergeben, Uber-
nimmt ,Radan Order Manager”.
In Order Manager finden Sie alle
aktuellen Informationen zu lhrer
Arbeitsvorbereitung und Produkti-
on. Z.B. Kundenauftrage, Bauteile/
Produkte, Fertigungsauftrage
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Radan Machine Manager
Realisieren Sie die papierlose Fer-
tigungssteuerung. An jeder Ma-
schine steht z.B. ein Terminal auf
dem der Werker seine aktuell ab-
zuarbeitenden Auftrage sieht und
welche er in Folge noch ausfih-
ren muss. Alle von ,Radan Order
Manager” Ubermittelten Produkti-
onsdokumente wie Ristplan, Ta-
felbelegung oder NC-Programme
fur Schneiden und Abkanten kon-
nen in ,Radan Machine Manager®
eingesehen werden. In Machine
Manager starten und beenden
Sie real lhre Bearbeitungen. Dies
geschieht, in der Verbindung mit
modernen Maschinen, via Signal.
An alteren Maschinen kann in Ma-
chine Manager aber auch manuell
gestartet und beendet werden.

Die zweite Aufgabe von Machine
Manager ist es, beendete Auftrage
direkt an ,Radan Order Manager”
als ,fertig“ zurickzumelden. D.h.
somit erhalt Order Manager zum
einen die realen Fertigungszeiten
und zum anderen den Fertigstatus.

Radan‘s Rolle in der Industrie 4.0 =

Zusatzlich werden Uber Machine
Manager auch fehlgeschlagene
Bauteile an Order Manager zuruck
gemeldet damit diese mit einem
der nachsten Auftrége nachprodu-
ziert werden koénnen.

Radan Material Manager

,Radan Material Manager” ist ein
Zusatzmodul fiur ,Radan Order
Manager”. Material Manager ist
die Lager- und Status-Verwaltung
fur lhre Tafeln und Resttafeln und
kann mit Ihrem ERP-Modul fir die
Materialwirtschaft/Beschaffung  di-
rekt gekoppelt werden.

Somit sind Sie in der Lage, lhr
Materiallager rechtzeitig wieder
zu flllen. Die Identifikation von
Resttafeln kann mittels Aufkleber,
QR-Code, Bar-Code oder Gravie-
rung abgebildet werden, um diese
auch wiederzufinden. Das automa-
tische Verbuchen von Tafeln und
Resttafeln nach Fertigmeldung an
der Maschine geschieht dabei in
Kombination Uber ,Radan Machine
Manager*.

Radan Information Manager

,Radan Information Manager” kann
Kennzahlen aus der Produktion di-
rekt an lhr ERP-Modul fiir das Con-
trolling und die Nachkalkulation
liefern um auf tatsachliche Erlése
zu prifen. Alle Informationen, die
in Order Manager enthalten sind
kénnen dabei Ubergeben werden;
Status der Bauteile, reale Bearbei-

tungszeiten, Materialausnutzung
usw. Es werden somit Auftrags-
respektive kundenspezifische

Auswertungen mdglich. Wertvolle
Kennzahlen uber die Performance
der Produktion kénnen aber auch
Tages-, Wochen-, Monats- oder
Jahresweise ausgewertet werden.
Die Reporte, z.B. fur das Manage-
ment, sind dabei frei konfigurierbar.
Ein Ziel kann dabei z.B. das kor-
rekte Kostencontrolling inkl. Erlés-
rechnung und zukunftiger Preisfin-
dung sein.

Intelligente Vernetzung von Unternehmensprozessen

Integration der Horizontalen und Vertikalen Unternehmens - Prozesse
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Intelligente Angebotserstellung fir die Blechbearbeitung

Flexible Kostenkalkulation
Radquote wird mit einem Standard-
satz von Kostenkalkulationsvor-
lagen fur Vorgange wie Material-
bedarf Laserschneidern, Stanzen,
Biegen, SchweilRen, Lackieren,
Unterbearuftragung und Montage
geliefert. Diese Vorgange kdnnen
kundenspezifisch angepasst wer-
den und Sie kénnen neue Vor-
gange nach lhren Anforderungen
hinzufiigen. Vorgange fiur einzelne
Angebotsebenen wie Analyse und
Transportkosten werden ebenfalls
unterstutzt.

Schnell und flexibel in Verhandlun-
gen

Radquote gibt Ihnen einen vollstan-
digen Uberblick (iber lhre Kosten,
sodass Sie die Bereiche mit den
groRten Kostenauswirkungen im-
mer im Blick haben. In Verhandlun-
gen konnen Sie Ihre Margen und
Berechnungen schnell anpassen,
um lhren Verkaufspreis zu errei-
chen und gleichzeitig lhre Kosten
im Griff zu haben.

Professionelle Berichte und Briefe
Radquote verfugt Uber eine leis-
tungsfahige Erstellungsfunktion fur
professionelle Berichte und Brie-
fe. Radquote wird mit einem Satz
von Briefvorlagen ausgeliefert, die
durch einf+tgen lhres Logos und
der Daten lhres Unternehmens
schnell individualisiert ~werden
kénnen. Weiterhin kénnen Sie Ihre
eigenen Layouts und Dokumente
hinzufligen.

Angebotsverwaltung

Wenn Sie einem Kunden ein Ange-
bot unterbreitet haben, kénnen Sie
ein Datum zum Nachfassen einge-
ben und Anmerkungen hinzufligen,
um die Nachverfolgung Ihrer Ange-
bote zu verwalten. Wenn ein Ange-
bot angenommen oder abgelehnt
wurde, kdnnen Sie das Ergebnis
in Ihren monatlichen Berichten und
Analysen erfassen.

Verbesserung der Kostengenauig-
keit mit Radan

Die Leistungsfahigkeit der Ra-
dan-Produktsuite macht Radquote
zu einer einzigartigen, schnellen

und sehr prazisen Moglichkeit, die
fur das Wachstum lhres Unterneh-
mens erforderlichen Angebote mit
wenigen Klicks zu erstellen. Bei
der Verhandlung von Angeboten
bendtigen Sie eine korrekte Uber-
sicht Ihrer Kosten, damit Sie ohne
finanzielle EinbuRen konkurrenzfa-
hig bleiben. Sie kénnen die 2D und
3D CAD/CAM Produkte von radan
zur Erstellung praziser Geometri-
en verwenden, um Parameter wie
Profillangen und Materialverbrauch
zu berechnen. Mit Produkten von
Radan erstellter Teile kénnen ver-
schachtelt werden, um optimale
Materialnutzung sowie minimalen
Ausschuss pro hergestelltem Teil
und somit eine Kostenoptimierung
zu erreichen. Radan-Werkzeuge
stehen flr die Optimierung von Be-
arbeitungszeiten und Werkzeug-
kosten zur Verfigung. Radquote
nutzt all diese Informationen, um
lhnen eine bessere Kontrolle iber
Ilhre Margen zu ermdéglichen.
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Online Angebotsservice fur die Blechbearbeitung

Herausforderung furr Zulieferer
Durch die Notwendigkeit einer
effizienteren Produktion und die
Nachfrage nach immer knapper
bemessenen Lieferzeiten, miissen
sich Blechzulieferer andere Ver-
kaufsformen erschlieen. Wird auf
eine Anfrage nicht sofort mit einem
passenden Angebot reagiert, wird
der Auftrag rasch an einen Konkur-
renten vergeben. Erhalt man den
Auftrag, muss mit der Fertigung
sofort angefangen werden, um die
geforderte Lieferzeit einzuhalten.
Sowohl den Kunden, der den Auf-
trag vergibt, als auch den Zulieferer
der Zuschnitte, kostet die gesamte
Vorstufe aus Angebotsanfrage, An-
gebotseinreichung und Auftragser-
teilung viel Zeit. Zudem treten in
dieser Phase schnell einmal Fehler
auf und auch Unsicherheiten sind
keine Seltenheit.

WebQuote-Service fiir hre Kunden
Radan WebQuote bietet eine
schnelle Lésung, um mit minima-
lem Aufwand seitens des Kunden,
wie auch des Zulieferers, ein de-
tailliertes Angebot zu erhalten. Zu-
dem werden mogliche Fehler ver-
mieden, da alle Daten auf einmal
eingegeben und gleichzeitig alle
CAD-Daten einer Machbarkeits-
prifung unterzogen werden kon-
nen. Dadurch werden mdgliche
Fehler im weiteren Prozessverlauf
von vornherein ausgeschlossen.

Schnelligkeit
Das Internet ist flir Outsourcer das
optimale Medium, um neue Zuliefe-
rer zu finden.

Durch den unkomplizierten Zugang
zum Webportal und die schnelle
Resonanz kénnen sich mit der ge-
winschten Lieferzeit Outsourcer
rasch vom Mehrwert des Zuliefe-
rers Uberzeugen. Fur bestehende
Kunden bietet diese Option zusatz-
lichen Komfort und férdert fur Sie
die Kundenbindung.

Mit einem Mausklick zum Angebot
Neukunden kénnen auf dem Web-
portal problemlos ein Kundenkonto
beantragen. Nach der Anmeldung
auf der gesicherten Website hat
lhr Kunde die Mdglichkeit, eine
Angebotsanfrage und die Liefer-
konditionen einzugeben.




AnschlieBend kdénnen mehrere
2D-CAD-Dateien von Blechabwick-
lungen gleichzeitig hochgeladen
werden, woraufhin die dazugehdri-
gen Produktparameter wie Materi-
alart, Blechstarke und Stiickzahlen
eingegeben werden mussen. Nach
dem Absenden der Angebotsanfra-
ge erhalt Ihr Kunde innerhalb weni-
ger Minuten per E-Mail oder Uber
das Webportal ein detailliertes An-
gebot. Dieses muss dann nur noch
mit einem Mausklick bestatigt wer-
den. All das ist, ohne |hr Eingreifen,
rund um die Uhr méglich.

Genaue Kalkulation

Nachdem Ihr Kunde die Ange-
botsanfrage abgegeben hat, wer-
den alle Dateien an den Radan
WebQuote-Server Ubermittelt. Die
DXF-Dateien werden eingelesen,
wobei mdgliche Fehler, wie dop-
pelte Linien oder offene Konturen,
beseitigt werden. AnschlieRend
werden die Produkte, anhand der
Angebotsanfrage und unter Be-
ricksichtigung der bevorzugten
Blechformate lhrer Produktion,
geschachtelt. Anhand der Schach-
telungsergebnisse werden die Be-
arbeitungs- und Rustzeiten, sowie
der Materialverbrauch berechnet.

Das selbe gilt fur die Kosten flr
Schneidgas, sortieren, verpacken
und Versandvorbereitung.

Detailliertes Angebot

Im Angebotsmodul werden unter
Verteilung der gesamten Gemein-
kosten die Kosten pro Produkt er-
mittelt. Zuletzt wird der Verkaufs-
preis festgelegt und ein detailliertes
Angebot erstellt. Sobald dieses fer-
tig ist, erhalten Sie eine Meldung
und nach einer Bestatigung von
Ihrer Seite wird das Angebot dem
Kunden iber das WebQuote-Por-
tal oder per E-Mail im PDF-Format
Ubermittelt. Sie kénnen den Kont-
rollschritt auch Uberspringen und
das Angebot direkt an den Kunden
senden lassen.

Arbeitsvorbereitung als Service

Wenn Ihr Kunde den Auftrag auf der
Grundlage des Angebots bestatigt,
stehen alle Daten fir Sie bereit:
die originalen DXF-Dateien, die
Radan-Parts, das Radan-Schach-
telungsprojekt und die komplette
Kalkulation inklusive Routing fir Ihr
ERP-System. So kénnen Sie sich
unverzlglich an die Arbeit machen!

Zuverlassig und sicher

Der automatische Verlauf der Kal-
kulationsstufe ist in der Blechbear-
beitung eine bewahrte Technik. Au-
Rerdem ist dadurch ein eindeutiges
und konsistentes Vorgehen bei der
Preisgestaltung gewahrleistet. Die
Angebotspreise werden vollstandig
anhand der eigenen Stundenséat-
ze und Materialpreise, sowie der
Einstellungs- und Bearbeitungs-
zeiten der Zulieferer berechnet.
Die gesamte Kommunikation mit
dem WebQuote-Portal seitens |h-
res Kunden, wie auch des Verwal-
ters, verlauft genau wie beim On-
line-Banking Uber eine gesicherte
Verbindung (https). Alle Kundenda-
ten werden in einem eigenen, ge-
schiitzten Bereich des Webportals
gespeichert und verwaltet.

Uberzeugen Sie sich selbst

Um die Vorteile von Radan Web-
Quote zu demonstrieren hat Radan
ein eigenes WebQuote-Onlinepor-
tal eingerichtet. Hier kénnen Sie
DXF-Dateien selbst hochladen und
sich davon Uberzeugen, welchen
Komfort ein Full-Service-Paket bie-
tet. Weitere Informationen finden
Sie auf
https://[radan.web2quote.eu




CAM flir 5 — Achsen Laser- und Wasserstrahlschneiden

Umfangreiches Sortiment an CAD
Schnittstellen

Radm-ax hat ein groRes Angebot
an CAD-Schnittstellen. Zur Wahl
stehen industrietibliche Formate
wie: IGES, VDA, STEP oder DXF/
DWG, ebenso native CAD — For-
mate von Inventor, VISI, SolidWo-
rks, SolidEdge, IronCad, CATIA
V4/V5, Siemens NX und CREO.
Radm-ax kann die CAD Daten als
einfaches Drahtmodell, Solid, oder
als Kombination aus beidem dar-
stellen. Die importierten Bauteile
dienen als Ausgangspunkt fur alle
Programmierungen des Schneid-
wegs und der Bearbeitungssimu-
lation.

Fir jede Maschine
Fir die gangigsten Schneidma-
schinen von zahlreichen Herstel-
lern sind Standard-Postprozesso-
ren verfligbar; z.B. Adige, Amada,
Balliu, Bystronic, Cylaser, Lasag,
NTC, Prima, Schuler und Trumpf.
Fir den Fall, dass eine Maschine
nicht direkt unterstitzt wird, ver-
fugt Radan uber die Erfahrung um
fur jede beliebige Maschine einen
mafgeschneiderten Postprozes-
sor entwickeln zu kénnen.

Automatisierte Spannvorrichtungs-
entwicklung

Gepragte oder tiefgezogene-
Formteile missen in der Regel in
Spannvorrichtungen aufgespannt
werden, was jetzt dank Radm-
ax mit unglaublicher Flexibilitat
maoglich ist. Zum einen besteht
die Moglichkeit, die erforderli-
chen Daten fur Spannpratzen und
Spannvorrichtungen aus externen
Dateien zu importieren und diese
Spannvorrichtungen dann manuell
zu positionieren. Alternativ dazu
kann man in Radm-ax die erfor-
derlichen Spannvorrichtungen aus
dem vorhandenen Blech-Modell
entwickeln. Hierzu missen die An-
zahl der bendtigten horizontalen
und vertikalen Stutzbleche, die Art
des Ineinandergreifens dieser Ble-
che (ggf. einschliellich der Verrie-
gelungsmerkmale) und die Art und
Weise des Auf- und Ausspannens
des zu fertigenden Teils eingege-
ben werden.

Nachdem diese Details definiert
wurden, erzeugt Radm-ax die
einzelnen Bleche, (bernimmt die
Schachtelung in Standardblechfor-
maten und vermerkt Montagehin-
weise wie Referenznummern. Ab-
schlieRend wird dann der NC-Code
zur Fertigung der Teile generiert.

Bestimmung des Schneidwegs

Die Werkzeugbahnen fur die
Schneidbearbeitungen kénnen mit-
hilfe der in Radm-ax integrierten
Automatisierungstools intelligent
generiert werden.
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Wenn Sie Radm-ax verwenden, verklrzen Sie nicht nur lhre Programmierzeit - |hr
Schneidweg wird auch effizienter, was lhnen Zeitersparnis auf der Maschine bringt.
Mit der integrierten Simulation und Kollisionsprifung erhalten Sie ein System, was lhre
tagliche Produktion rationalisiert. So vermeiden Sie z. B. kostspielige Fehler und beno-
tigen keine Probedurchlaufe.

Eingriffe des Anwenders zur manu-
ellen Erzeugung und Optimierung
der Werkzeugbahnen sind jeder-
zeit moglich. Mit Radm-ax hat der
Anwender optimale Kontrolle iber
die Vorgehensweise bei Innen-
oder Auflenschnitt. So kdnnen bei-
spielsweise schnell Mikrostege er-
zeugt werden, die das Material bis
zum Ende des Schneidvorgangs
zusammenhalten. Die Werkzeug-
bahn kann auch im Hinblick auf die
Neigung der Schneiddiise oder auf
die Art der Verarbeitung der Spann-
vorrichtungsmerkmale editiert wer-
den.

Weniger Maschinenverschleily
Radm-ax verfugt Uber eine ganze
Reihe an Merkmalen, die zur Op-
timierung der Bahn des Schneid-
kopfes dienen. Durch weiche,
tangentiale Werkzeugbahnen an
engen Kanten oder feinen Kontu-
ren vermeidet Radm-ax abrupte
Richtungsanderungen. Das kann
den Maschinenverschlei® signifi-
kant verringern. Eingestellte Vor-
schibe werden dabei mdglichst
Uber den ganzen Schneidprozess
beibehalten.

Kontrolle und Simulation der Werk-

zeugbahn

Die Darstellung der Werkzeugbah-
nen entspricht in Radm-ax dem
Winkel der Duse, in der Bewegung
um die zu schneidenden Kontu-
ren. Wenn eine Bewegung nicht
ausgefiihrt werden kann, erfolgt
ein sofortiges Feedback; z. B. in
der Limitierung der Bewegung des
Maschinenkopfes, oder der gene-
rellen Erreichbarkeit von Punkten.
Kollisionen werden sowohl als
Anzeige in der Schneidgeometrie,
sowie als Bildschirmmeldung an-
gezeigt. Die Schneidwegparameter
kénnen zu jeder Zeit manuell edi-
tiert oder, im Falle einer Kollision,
automatisch korrigiert werden. Auf
diese Weise wird die Sicherheit der
Werkzeugbahn und gleichzeitig
die optimale Strategie zur Verkir-
zung der Durchlaufzeit garantiert.
Nach der Optimierung der Werk-
zeugbahn missen einfach nur aus
den vorgegebenen Datentabellen
die Schneidparameter ausgewahit
werden.

Radm-ax erzeugt direkt einen zu-
verlassigen NC-Code. Der NC-
Code kann dann in Radm-ax, in-
klusive Kollisionspriifung, simuliert
werden. Bei der Simulation wird
die Bewegung des Werkzeugs im
Raum dargestellt, und die Sicher-
heit der Werkzeugbahn kann tber-
prift werden, bevor der eigentliche
Schneidvorgang erfolgt.

NC-Code Simulation/ Maschinen-
simulation

Der erzeugte NC — Code wird in
Radm-ax in der kompletten Ma-
schinenkonfiguration simuliert. So
ist die héchstmdglichste Sicherheit
gewahrleistet, dass keine Kollisio-
nen vorhanden sind, bevor der tat-
sachliche Schneidvorgang erfolgt.
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: Radtube

CAM flr 5 — Achsen Laser- und Wasserstrahlschneiden fiir Rohrteile

Umfangreiches Sortiment an CAD
Schnittstellen

Radtube hat ein groRes Angebot
an CAD - Schnittstellen. Zur Wahl
stehen industrieibliche Formate
wie: IGES, VDA, STEP oder DXF/
DWG, ebenso native CAD — For-
mate von Inventor, VISI, SolidWo-
rks, SolidEdge, IronCad, CATIA
V4/V5, Siemens NX und CREO.
Radtube kann die CAD Daten als
einfaches Drahtmodell, Solid, oder
als Kombination aus beidem dar-
stellen. Die importierten Bauteile
dienen als Ausgangspunkt fir alle
Programmierungen des Schneid-
wegs und der Bearbeitungssimu-
lation.

Fir jede Maschine

Fir die gangigsten Schneidma-
schinen von zahlreichen Herstel-
lern sind Standard-Postprozesso-
ren verfugbar; z.B. Adige, Amada,
Balliu, Bystronic, Cylaser, Lasag,
NTC, Prima, Schuler und Trumpf.
Fur den Fall, dass eine Maschine
nicht direkt unterstitzt wird, ver-
fugt Radan Uber die Erfahrung, um
fur jede beliebige Maschine einen
maRgeschneiderten Postprozessor
entwickeln zu kénnen.

Bibliothek mit Standard-
Rohrprofilen

Uber Radtube hat der Anwender
Zugriff auf eine ganze Bibliothek
an parametrischen Rohrformen,
mit denen das zu schneidende
Rohrprofil ganz einfach erzeugt
werden kann. Wenn kein geeigne-
tes Rohrprofil zur Verfliigung steht,
kann mithilfe der Freiform-Option
im Handumdrehen ein spezifisches
Rohrprofil erzeugt werden. Frei-
formrohre kénnen auch, anhand
einer der Bibliotheken, mit parame-
trischen Radtube-Profilen erzeugt
werden. Wenn keine der darin ent-
haltenen Standard-Konturen ver-
wendet werden kann, zeichnet der
Anwender einfach das Mittellinien-
profil oder die Au3en-/Innenkontur
des gewiinschten Profils und ver-
wendet dazu die integrierten CAD-
Tools. Die Modellierung in Radtube
erfolgtvollstandig in 3D.

Bibliothek mit Standard-Konturen

Ahnlich wie bei den Rohrprofilen
enthalt Radtube auch eine ganze
Reihe von parametrischen Loch-
konturen in einer Bibliothek bereit.
Auf diese Weise kdnnen besonde-
re Verbindungen, wie z.B. Schwal-
benschwanz-, Clip-, Bajonett- und
Schlusselloch-Verbindungen ganz
einfach hinzugefligt werden. Der
Anwender kann alternativ, aber
auch Freiform-Konturen definieren.

Effizientes Schachteln

Dort, wo die Mdoglichkeit besteht,
aus ein und demselben Rohrprofil
mehrere Teile zu fertigen, kann die
Radtube-Schachtelungsfunktion
genutzt werden. Der Anwender er-
stellt dabei individuelle Programme
fur jedes Teil und simuliert und kon-
trolliert anschlieRend den Schneid-

weg.




Nach Auswahl der Teile und der
erforderlichen Menge werden die
Teile hintereinander geschachtelt.
Neue Teile und Mengen werden
so lange hinzugeflgt, bis Radtube
meldet, dass die vorgegebene Ma-
teriallange ausgeschopft ist.

Eine optionale Schachtelungsfunk-
tion ist erhaltlich, mit der bereits
vorher bearbeitete Teile in mehre-
ren Rohren geschachtelt werden
konnen. Die Definition von Schach-
tel-Projekten flir mehrere Rohrteile
und mehrere Rohre ermdglicht die
hoéchst effiziente und wirtschaftli-
che Nutzung von fortlaufend zuge-
fihrtem Rohrmaterial.

Weniger Maschinenverschleif}
Radtube verfugt uber eine ganze
Reihe an Merkmalen, die zur Op-
timierung der Bahn des Schneid-
kopfes dienen. Durch weiche,
tangentiale Werkzeugbahnen an
engen Kanten oder feinen Kontu-
ren, vermeidet Radtube abrupte
Richtungsanderungen.

Das kann den Maschinenver-
schleiR  signifikant  verringern.
Eingestellte Vorschibe werden
dabei mdglichst Uber den ganzen
Schneidprozess beibehalten.

Kontrolle und Simulation der Werk-
zeugbahn

Die Darstellung der Werkzeug-
bahnen entspricht in Radtube dem
Winkel der Dise, in der Bewegung
um die zu schneidenden Konturen.
Wenn eine Bewegung nicht aus-
geflhrt werden kann, erfolgt ein
sofortiges Feedback; z. B. in der
Limitierung der Bewegung des Ma-
schinenkopfes oder der generellen
Erreichbarkeit von Punkten. Kolli-
sionen werden sowohl als Anzeige
in der Schneidgeometrie, sowie als
Bildschirmmeldung angezeigt. Die
Schneidwegparameter kénnen zu
jeder Zeit manuell editiert oder im
Falle einer Kollision, automatisch
korrigiert werden. Auf diese Weise
wird die Sicherheit der Werkzeug-
bahn und gleichzeitig die optima-
le Strategie zur Verklrzung der
Durchlaufzeit garantiert.

Nach der Optimierung der Werk-
zeugbahn missen einfach nur aus
den vorgegebenen Datentabellen
die Schneidparameter ausgewahit
werden. Radtube erzeugt direkt
einen zuverlassigen NC-Code. Der
NC-Code kann dann in Radtube,
inklusive Kollisionsprifung, simu-
liert werden. Bei der Simulation
wird die Bewegung des Werkzeugs
im Raum dargestellt, und die Si-
cherheit der Werkzeugbahn kann
Uberpruft werden, bevor der eigent-
liche Schneidvorgang erfolgt.

NC-Code Simulation/Maschinensi-
mulation

Der erzeugte NC-Code wird in
Radtube in der kompletten Ma-
schinenkonfiguration simuliert. So
ist die hdchstmdglichste Sicherheit
gewahrleistet, dass keine Kollisio-
nen vorhanden sind, bevor der tat-
sachliche Schneidvorgang erfolgt.
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