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[/zrrtualiiﬂﬂ." NC-Pogrammierung fiir dle Drehbeabeitungsaufgaben

Modulunabhéngige Optionen

Frasen Drehen

3X-Fréasen (eiform &chen) MTM1
4te/5te Achse Positionieren Eine Werkzeuggruppe ansteuert
4X/5X Simultanfrasen MTM2
Rotationsfrasen Zwei Werkzeuggruppen ansteue
Turmbearbeitung MTM3
VoluMill (Hochleistungsschruppen) Mehr als zwei Werkzeuggrupper
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